2D\ Pharmaceutical
2] TRAINING INSTITUTE

Una division de [IR Espana

MASTERCOURSE
0s de Validacion

en la Industria Farmacéutica

* Pasos previos al Proceso de Validacion

* Plan Maestro de Validacion

® Sistemas de Calificacion

e Control Estadistico de Procesos

¢ Sistema de Control de Cambios

® Gestion Economica de Validacion

® (Cleaning Validation

¢ Validacion de Areas de Granulados

¢ Validacion de Sistemas Informatizados

¢ Calibracion

Aprenda las claves de la Validacion eficiente y efectiva a través de:

»» Formacion intensiva a cargo de los mejores especialistas
en Validacion

»» 9 Best practices reales de la industria

» Interactividad e intercambio de experiencias




Estimado/a Profesional:

PTI, Pharmaceutical Training Institute, es una division de IIR Espana centrada en ofrecer
formacion a los profesionales del sector farmacéutico, adaptandose a sus necesidades

en todo momento gracias al contacto permanente con los protagonistas del mercado
farmacéutico espanol.

PTI, comienza su andadura ofreciéndole un completo e intenso programa formativo

de 3 dias -30 horas- avalado por el prestigio de nuestros instructores: el 1* Mastercourse -

dirigido a los profesionales de Validacion.

= ;Cudndo una validacion es suficiente y razonable? ;Hasta qué punto hay
que profundizar en la validacién para demostrar el control sobre el proceso?

= ;(onoce cudl debe ser su estrategia para preparar y superar con éxito una Inspeccion
de la FDA?

= ;Sabe qué criterios debe considerar para identificar qué Sistemas Informatizados
hay que validar, cémo y cada cudnto tiempo?

La aparicion de nuevas exigencias normativas, asi como las periddicas auditorias

e inspecciones a las que puede verse sometida su empresa en cualquier momento, hacen
necesario que Vd, como profesional de Validacion de la Industria Quimico-Farmacéutica,
se mantenga informado en todo momento de las dltimas novedades y tendencias,

que le ayudaran a velar por el cumplimiento de las normas GMP.

Tras un exhaustivo estudio de investigacion realizado entre profesionales de Validacion,
Pharmaceutical Training Institute presenta

Procesos de Validacion
en la Industria Farmacéutica

Barcelona
24, 25 y 26 de Octubre de 2001 e 22, 23y 24 de Enero de 2002

Un encuentro inico en el que Vd. conocera como determinar las necesidades
de calificacién de los elementos criticos de su fabricacion y descubrira cémo transferir
un nuevo producto de I+D a produccion.

Este Mastercourse le permitira conocer al detalle las peculiaridades de un proceso
de Validacion de Granulados, y profundizar en el Control Estadistico de Procesos
y en la Validacién de procedimientos automaticos de limpieza.

Ademas, podra resolver todas sus dudas en calibracion a través de la resolucion de casos
practicos especificos que le ayudaran a afrontar situaciones a las que Vd. se enfrenta
en su dia a dia.

Para terminar, se trataran las novedades introducidas por la FDA a través del 21 CFR
Part 11, asi como las dltimas lineas de actuacién de las guias GAMPS, profundizando
en los criterios y procedimientos que deben considerarse a la hora de Validar Sistemas
Informatizados.

PTI, le ofrece la oportunidad de acceder al mejor mix de informacion-formacién,
de la mano de profesionales del sector con los que podra compartir e intercambiar sus
experiencias.

En espera de poder saludarle personalmente en Barcelona los dias 24, 25 y 26 de Octubre
de 2001 y los dias 22, 23 y 24 de Enero de 2002, le adjunto el PROGRAMA.

Ménica Garcia
Directora de Programas

B

TERY 3ustar|’a conocer las técnicas que utilizan
SuS coleﬁas en Garantia de Calidad

1 Tnscribase Y comparta sus experiencias Con ellos!
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Una divisién de IIR Espana

PTI, es el prestigioso centro
de formacion para la
industria farmacéutica
creado en Estados Unidos,
ahora por primera vez en
Espana. PTI le ofrece una
formacién adaptada

a las particulares
caracteristicas de la industria
farmacéutica y que trata
aspectos concretos sobre
validaciéon e investigacion
clinica, asi como temas
relacionados con el
desarrollo, promocidn

y comercializacién

de fdrmacos.

Nuestro contacto permanente
con los protagonistas del
mercado farmacéutico esparol
y el acceso a las dltimas
novedades de los mercados
internacionales mds potentes
-EE.UU., Reino Unido

y Alemania- nos permiten
estar a la vanguardia en
contenidos y metodologias.




Jordi Domenech Vendrell. Director de Gestion de
Calidad del Grupo Uriach, Responsable de la
Implantacién y Mantenimiento de GMP de las unidades
Farmacéutica y Quimica del Grupo. Con mds de 12
afios de experiencia en Aseguramiento de Calidad y
GMPs, gran parte de este tiempo ha sido dedicado a la
implantacién de las cGMP de la FDA en industrias de
Principios Activos Farmacéuticos, asi como la
preparacion de Dossier correspondientes a DMFs y Certificados de
Conformidad a la Farmacopea Europea. Urquima, la planta de Principios
Activos del Grupo Uriach ha sido inspeccionada y aprobada por la FDA.
Es Ingeniero Quimico por el Instituto Quimico de Sarrid y Master en
Gestion de Calidad por la Universidad Politécnica de Catalunya.

Fernando Ferrandiz Vindel. Licenciado en Farmacia por la Universidad
Complutense de Madrid. Doctor en Farmacia, Premio Abilio Rodriguez
Paredes, por la Universidad Complutense de Madrid. Jefe de Control de
Calidad en los Laboratorios Expanscience. Investigador del
Departamento de Desarrollo Farmacéutico del Laboratorio
Glaxosmithkline. Actualmente Responsable de Calidad y Soporte de
Sistemas en este departamento. Coautor de 23 articulos publicados en
Revistas Profesionales y Cientificas, Coautor de 3 comunicaciones en
Congresos Cientificos Nacionales y Coautor del libro “Técnicas
Instrumentales en Farmacia y Ciencias de la Salud”.

Alexandra Winter Vom Rath. Licenciada en Biologia por la UAB. Entre
1981 y 1983 trabajé en el Departamento de Bioquimica de la
Universidad de Wiirzburg -Alemania-. Su experiencia profesional se ha
centrado en el sector farmacéutico en Espafia, pasando por el
Departamento médico-cientifico de Pfrimer, siendo Jefe del
Departamento de I+D Farma de B. Braun Medical -Rubi- y siendo
Directora Técnica de Laboratorios R:P. Scherer. Actualmente es Jefe del
Departamento de Soporte Técnico y Validaciones de Boehringer
Ingelheim Espana.

Fernando Raboso Salvador. Licenciado en Farmacia por la Universidad
de Barcelona. Diplomado en Direccion de Produccién por la Escuela de
Administracion de Empresas de Barcelona -EAE-. Diplomado en Gestién
de Calidad por la Escuela Superior de Administracion de Empresas de
Barcelona -ESADE. Programa Internacional-. Con 27 afios de experiencia
profesional, ocupd los cargos de Subdirector de Produccién y Director
Técnico en Laboratorios Hosbon y fue Jefe del Departamento de
Produccién de Laboratorios Merck. En Dr. Esteve ocupd sucesivamente
los cargos de Director de Planificacién y Control de Produccidn, Director
de Produccion y Director de Garantia de Calidad entre 1979 y 1996.
Entre 1997 y 1999 ocupé diversos puestos en Laboratorios Lacer,
dedicdndose desde el afio 2000 al asesoramiento industrial para
empresas del sector biosanitario y de nutricion como Socio Director de
la Consultoria Elba 2000. Experiencia docente desde 1995 como
Profesor de Estudis de Formacié Continuada de la Universidad de
Barcelona -Fundacié Bosch i Gimpera- y desde 1997 Profesor contratado
por la Unidad de Farmacia Galénica del Departamento de Farmacia de
la Universidad de Barcelona para la especialidad industrial y Master
para postgraduados.

José Miguel Sanchez Toll. Licenciado en Farmacia. Técnico en Garantia
de Calidad de Laboratorios Almirall en el afio 2000. Colaborador en el
Servei de Desenvolupament del Medicament (SMD) de la Unidad de
Tecnologia Farmacéutica de la Facultad de Farmacia de la Universitat de
Barcelona. Desde el aiio 2001, Consultor en Elba 2000.

Joseph M* Gonzilez Bosch. Licenciado en Ciencias Quimicas por la
Universidad de Barcelona. Toda la carrera profesional desarrollada en
los Laboratorios Menarini donde ha desempefiado los cargos de
Responsable del Departamento de Quimica, Responsable de
Departamento de Control de Calidad, Director del Area de Garantia de
Calidad y Director del Area de Calidad y Desarrollo. Miembro de la
Asociacion Espafiola para la Calidad (AEC), del Grupo de Cromatografia
v Técnicas Afines (GCTA) y de la Sociedad Espariola de Garantia de
Calidad en la Investigacién Bioldgica (SEGCIB).

Miquel Romero Obon. Ingeniero Técnico en Quimica Industrial,
postgraduado en Auditoria de Sistemas Informdticos. Técnico
Especialista en Andlisis Quimico y Auditor de Sistemas de Calidad
certificado por la American Society for Quality Control. Cuenta con 14

Nuestros

15

Instructores

arios de experiencia, 13 de ellos en el departamento de
Garantia de Calidad en Almirall Prodesfarma en el
desempefio de los puestos de Inspector de Procesos,
Responsable de Auditoria Interna y finalmente,
Responsable de la Unidad de Garantia de Calidad.

Fernando Tazén Alvarez. Farmacéutico por la
Universidad de Buenos Aires. Tiene una experiencia de
25 arfios en la Industria Farmacéutica. Ha sido Profesor
del III Master en Farmacia Galénica e Industrial en la Universidad
Complutense de Madrid, Profesor de varios cursos del Programa Superior
de Formacién Farmacéutica de la Universidad de Barcelona, ha
participado en numerosos congresos, simposiums y jornadas cientificas
v ha sido Autor de varios trabajos publicados en revistas especializadas.
En cuanto a su experiencia profesional trabajé en Argentina en el drea
de I+D en Laboratorios Roemmers y en el drea Industrial en 3M y
Laboratorios Sanofi Pharma. En Espana su actividad profesional se ha
centrado también en el sector farmacéutico en Sanofi Winthrop,
Laboratorios Midy, SVS y GMP-Nardem, siendo actualmente Adjunto a la
Direccién de Garantia de Calidad de Almirall Prodesfarma.

Albert Reinés Vila. Farmacéutico por la Universidad de Barcelona y
Master en Gestién y Administracién de Empresas por ESADE. Desde Enero
de 2000, Responsable de Validaciones y GMP dentro del departamento
de Garantia de Calidad en la planta de Barbera del Vallés. Siendo desde
Julio de 2000 Director Técnico suplente de Novartis Farmacéutica. Con
anterioridad, trabajé en la multinacional Suiza CibaGeigy como Técnico
de Produccion, Garantia de Calidad y Control de Calidad.

Néstor Maestre Comas. Titulo de Farmacéutico Especialista en
Farmacia Industrial y Galénica por la Universidad de Barcelona.
Licenciado en Farmacia por la Universidad de Barcelona en la rama de
Farmacia ' Industrial. Master en Industria Farmacéutica y
Parafarmacéutica por el CESIF. Curso de Direccién Industrial por EADA.
Con 13 anos de experiencia profesional ha ejercido su profesién en
Laboratorios Llorens, Laboratorios Menarini, Laboratorios Cusi,
actualmente ejerce como Técnico del Departamento de Garantia de
Calidad del Area Industrial de Laboratorios Vita.

Alberto Neira Bergoiio. Licenciado con grado en Farmacia. Universidad
de Barcelona. Profesor Asociado Farmacologia. Facultad de Medicina.
Universidad de Lleida. Director Técnico en Laboratorio Especialidades
Glycinia. Técnico Desarrollo Galénico Merck Farma y Quimica.
Responsable Produccién Antibicticos, Aerosoles y Central Pesadas
Boehringer Ingelheim. Desde 1992 Responsable del Departamento de
Desarrollo Industrial de Solvay Pharma. Miembro de la Asociacién de
Farmacéuticos de la Industria.

Stephanie Troger Gonzalez. Licenciada en Farmacia. Universidad de
Barcelona. Técnico de Produccién de Solvay Pharma.

Joseph M. Quintana Prats. Ingenieria Técnica Industrial, Escuela
Universitaria de Mataré. Con mds de 14 aros en el sector informdtico
ha pasado por diversas empresas y consultoras informdticas, siendo
actualmente Director de Servicios Informdticos de SVS.

Frédéric Pascual. Diploma Universitario de Tecnologia, Especialidad en
Medidas Fisicas por la I.U.T. de Montpellier, Ingeniero Eléctrico y MBA
por el Instituto de Administracion de Empresas de Paris. Miembro de la
Asociacion Internacional de Ingenieros Farmacéuticos. Formacidn
Especial en Aseguramiento de Calidad ISO 9001 y formacién en
Auditoria IS0. Profesionalmente cuenta con una sélida experiencia
como Ingeniero Consultor a cargo de la actividad GMP, Responsable del
Departamento de Cualificacién de Technip y Jefe de Proyecto y
Responsable de Departamento de Estudios de Automatismo de GTIE y
AMP de France.

Roberto Espafiol Gomez. Técnico de Calibraciones, Responsable del
Departamento de Validaciones Térmicas e Ingenieria Ambiental de
Quality Technical Iberica. Licenciado en Ciencias Ambientales,
Especialidad Tecnologia e Ingenieria Ambiental. Titulo experto en
Disefio e Implantacién de Sistemas de Calidad ISO 9000 por la Escuela
Universitaria de Ingenieria Técnica de Qbras Pdblicas de Madrid.
Director del Proyecto de Control y Andlisis de Aguas Residuales en Iveco-
Pegaso. Profesor Asociado de Fisica Aplicada (Termodindmica y Fisica de
Fluidos) en la Universidad de Alcald de Henares.

Plazas limitadas

;Inscribase va y consiga un descuento a la 32 inscripcion de su empresa!




Validacion

Progr

8.30 Recepcién de los asistentes
y entrega de la documentacién

8.45 Apertura de la Sesidn

CONOZCA CON DETALLE CUALES
SON LAS ESPECIFICACIONES
DE LA NUEVA NORMATIVA

9.00 Cudles son los requerimientos
de Validacién de la nueva guia
ICH Q7A de GMP para
Principios Activos
Farmacéuticos

e Cuales son los aspectos mas
novedosos que se introducen
en relacién con: politica de
validacion, documentacion
de validacién, cualificacién,
validacién de procesos,
validacion de limpiezas,
validacion de métodos
analiticos y control de cambios

Jordi Domenech Vendrell
Director de Gestidn de Calidad
GRUPO URIACH

CUALES SON LOS PASOS PREVIOS
PARA PREPARAR EL PROCESO
DE VALIDACION

9.45 Best Practice 1

Como definir y desarrollar

un proceso de fabricacion para
facilitar su validacién: métodos
para la organizacion y
sistematizacion de los procesos
-Process Flow Diagram-

® Por qué es necesario entender

el proceso antes de validarlo

e Cdmo determinar los
parametros criticos del proceso

e Como desarrollar los contenidos
de un “Process Flow Diagram”

e Interfase I+D/Produccién: el
enfoque de equipo -One Team
Approach-

Fernando Ferrandiz Vindel
Departamento de Desarrollo
Farmacéutico

Responsable de Calidad y Soporte
de Sistemas

GLAXOSMITHKLINE

11.00 Coloquio

Barcelona
Miércoles, 24 de Octubre de 2001
Martes, 22 de Enero de 2002

11.15 Café

11.45 Best Practice 2

Cuéles son las claves )
para superar con éxito el 1
procedimiento de transferencia ol

de un nuevo producto de I+D
a la planta de produccién

e Transfer meetings
e Cuales son las etapas
del proceso de transferencia
e Produccién de lotes
de transferencia
e Cuales son los requisitos
de la documentacién

Alexandra Winter Vom Rath
Jefe del Departamento de
Soporte Técnico y Validaciones
BOEHRINGER INGELHEIM ESPANA

13.00 Cologuio
13.30 Almuerzo

COMO DEFINIR E IMPLANTAR
UN PLAN MAESTRO DE VALIDACION

15.15 Cémo desarrollar un Plan
Maestro de Validacion para
conseguir el mejor mix que
logre un Project Management
efectivo que cumpla la
normativa definida

e Plan Maestro concurrente
con el proyecto

Fernando Raboso Salvador
Socio Director
ELBA 2000

José Miguel Sanchez Toll
Consultor
ELBA 2000

CLAVES PARA CONTROLAR

LAS VALIDACIONES Y OBTENER
INFORMACION ADICIONAL c
QUE MEJORE ESTE PROCESO

16.30 Best Practice 3

Cémo implantar un sistema de
calificacion que contemple los
elementos criticos del proceso
de fabricacion



® Como identificar los elementos
criticos en la fabricacion
de medicamentos
Cuales son las necesidades de
calificacion de los elementos
criticos identificados
- Calificacién de equipos
de produccidn y de control
de calidad
- Calificacién de los servicios
basicos
- Calificacion de
las instalaciones
- Calificacion de
las operaciones
- Calificacién del personal

Joseph M? Gonzilez Bosch
Director Area de Calidad

y Desarrollo

LABORATORIOS MENARINI

17.45 Best Practice 4

Como conseguir un Control
Estadistico de Procesos

que analice sus capacidades
y tendencias

® (Claves para desarrollar
un muestreo que proporcione
informacion
¢ Cdmo analizar la capacidad
de los procesos
* Cuales son los tipos de graficos
de control y cémo se elaboran
® Como analizar las tendencias

Miquel Romero Obon
Responsable de la Unidad

iNuestros casos practicos nos avalan!

En este Mastercourse, Vd. podra aprender como
implementan Procesos de Validacién sus colegas
de otras compaiiias farmacéuticas

=> Descubriré el enfoque de equipo -One Team Approach- a través
de la experiencia practica de GLAXOSMITHKLINE

=> El caso practico de BOEHRINGER INGELHEIM ESPANA le permitira
contrastar ideas sobre la transferencia de un nuevo producto
de I+D a produccién

—> LABORATORIOS MENARINI presentara las claves que le permiten
identificar los elementos criticos de su proceso de fabricacién

-> Conozca c6mo ALMIRALL PRODESFARMA analiza la capacidad
de sus procesos a través de un Control Estadistico de Procesos

=> Analice las herramientas que utiliza ALMIRALL PRODESFARMA
en la Gestion de Cambios

- Sepa coémo responder a una FDA 483 compartiendo la experiencia
de NOVARTIS FARMACEUTICA

=> Descubra como LABORATORIOS VITA implementa protocolos
de validacion de procedimientos de limpieza

—> Conozca paso a paso como SOLVAY PHARMA desarrolla un proceso
de Validacion de Areas de Granulado

. IIR es pionera en Validacién

Validation
Fundamentals

Analyfical and Bioanalytical
Methods Validation

de Garantia de Calidad
ALMIRALL PRODESFARMA

19.00 Cologuio

Clinical

‘matim
B, o
Strategies to Maximize
Your Process Validation

19.15 Fin de la primera Jornada

Los instructores estén confirmados. PTI se reserva la posibilidad de modificar el programa y de sustituir a los instructores si a ello se viera obligado, siempre por motivos ajenos a su voluntad

Plazas limitadas
iInscribase ya y consiga un descuento a la 32 inscripcién de su empresa!
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8.30

8.50

9.00

Recepcidn de los asistentes
Apertura de la Sesion

Best Practice 5

Cuales son la§ claves para
la implantacion de un Sistema
de Control de Cambios

e Las cGMP’s, la Validacion
y el Control de Cambios
® Como realizar la clasificacion
de los cambios en un proceso
de produccion
e Como gestionar el Sistema
de Control de Cambios
- Politica corporativa y cultura
de calidad
- Estructura de la organizacion
y Comité de Calidad
- Change Control Master System
- Sistemas de seguimiento
y formacion
® Cambios a lo largo del ciclo
de vida de un producto
farmacéutico
- Cambios en fase de desarrollo
- Cambios en edificios
y servicios
- Cambios en equipos
- Cambios en componentes
- Cambios en los procesos
® Qué herramientas se utilizan
en la gestion de cambios

Best Practice 6

Qué elementos considerar

y con qué criterios
coordinarlos para conseguir
una gestion efectiva y
eficiente de proyectos de
validacion: la gestion
econémica como pieza clave
para completar el éxito de un
proyecto de validacién

¢ Hasta qué punto hay que
profundizar en la validacién
para demostrar el control
sobre el proceso dentro del
marco de eficacia y seguridad
del producto afectado

e Cuando una validacion
es suficiente y razonable

Barcelona
Jueves, 25 de Octubre de 2001
Miércoles, 23 de Enero de 2002

® Por qué es importante COMO DESARROLLAR TECNICAS DE

la implicacién de la Direccion MUEM:_GV ANALISIS QUE PERMITAN
en los proyectos de validacién UNA VALIDACION EFICAZ DE SUS
e Como conseguir la gestion ' PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

eficaz de un proyecto

di-valilacitn 15.00 Best practice 8

- Validacién vs. productividad Cleaning Validation: métodos
y rentabilidad de validacion de

- Pasos: concepto, disefio, procedimientos de limpieza
especificaciones y método e Procedimientos de limpieza:

- Requisitos de usuario manuales, autométicos

- Relacion entre documentos (CIP/SIP)
de validacion e Cémo establecer limites

- Gestion de los problemas adecuados de residuos

e Gestion de recursos e Cémo desarrollar técnicas
econdmi ateriales de muestreo y analisis

e Co6mo implementar protocolos
de validacién que garanticen
el cumplimiento de la

ernando Tazon Alvarez
djunto Direccidn de Garantia

de Calidad normativa asi como la calidad
ALMIRALL PRODESFARMA de los productos
11.00 Cologuio Néstm: Maestre:- Comas
Garantia de Calidad
11.15 Café LABORATORIOS VITA
© CASO PRACTICO ESPECIFICO:
AREAS DE GRANULADO

16.15 Best Practice 9

Cémo llevar a cabo un proceso

11.45 Best Practice 7 de validacién de areas de
Superar con éxito una granulado para productos
Inspeccion de la FDA: _ sdlidos
estrategia y organizacion e Descripcion del area
durante su preparacion de un proceso de validacién
y desarrollo e En qué consiste la validacion

de este proceso

e Cuales son los resultados
obtenidos

® Proceso de limpieza

® En qué consiste la preparacion
previa, la organizacion
y responsabilidades

* C6mo organizar el personal y validacién
implicado durante la e Ejemplos practicos
Inspeccion

: Neira Bergoii
¢ Como actuar ante el inspector A ieto NOU9 Bergoris

Responsable Departamento
* C6mo responder a una FDA 483 Deserollo 1 du.ftn'al

Albert Reinés Vila SOLVAY PHARMA
Responsable de Validaciones

Stephanie Troger Gonzilez

y GMP Técnico de Produccién
NOVARTIS FARMACEUTICA SOLVAY PHARMA

13.00 Cologuio : 19.00 Cologuio

13.15 Almuerzo 19.15 Fin de la segunda Jornada




| Tercera Jornada |

_Barcelona
Viernes, 26 de Octubre de 2001
Jueves, 24 de Enero de 2002

8.30 Recepcién de los asistentes
8.45 Apertura de la Sesicn

VALIDACION DE SISTEMAS
INFORMATIZADOS

Electronic Records/Electronic
Signatures: cuales son las
novedades introducidas por
la FDA a través del 21 CFR
Part 11

Cuales son las dltimas lineas
de actuacion de los GAMPS y
hasta qué punto son guia de
referencia por las autoridades
regulatorias europeas,
estadounidenses y espaiiolas

Hasta qué punto hay

que validar los sistemas
informatizados: tips & tricks
para identificar qué sistemas
hay que validar, como y cada
cuanto tiempo en los procesos '
de fabricacion

Joseph M. Quintana Prats
Director Servicios Informéaticos

Frédéric Pascual
Director Técnico de Francia
Svs

Durante la mafana estdn previstas
pausas para café y cologuios

13.00 Cologuio
13.15 Almuerzo

COMO SUPERAR LA COMPLEJIDAD
DE LA CALIBRACION: EJEMPLOS
PRACTICOS IN SITU

15.00 Cémo resolver las
complicaciones propias de los
procesos de calibracion: casos
practicos aplicados

® Cuales son los elementos
tipicos de indicacién, registro
y control susceptibles
de calibracion

e Cual es la importancia
de la cadena de trazabilidad
en los patrones

® Presién: lazos de presién,
indicadores analdgicos y
digitales, transmisores de
presién, elementos primarios,
presion relativa/absoluta,
presion diferencial, ajuste
de equipos...

® Temperatura: lazos de
temperatura, elementos
primarios, termoresistencias
y mecanicas de dilatacion,
transmisores de temperatura,
indicadores de entrada de
resistencia...

® Registradores de temperatura,
presién, humedad, sistemas
de registro compuestos
o sencillos...

® Variables ambientales
y de analisis en fluidos

® Equipos de entrada analdgica:
simulacién de sefales

Roberto Espaiol Gomez
Responsable de Validaciones
Térmicas e Ingenieria Ambiental
QUALITY TECHNICAL IBERICA

17.00 Cologuio

17.30 Fin de la tercera Jornada
y clausura del Mastercourse

Quién debe
asistir

Plazas limitadas

iInscribase ya y consiga un descuento a la 32 inscripcion de su empresa!

Validacion




1° MASTERCOURSE ® Procesos de Validacion

Barcelona ® 24, 25y 26 de Octubre de 2001 ¢ 22, 23 y 24 de Enero de 2002

[17] nomere:

[2] nomsre:

[3 ) nomere:

z Por favor, rellene todos los datos

e Hotel NH Calderon. Rambla de Cataluna, 26. 08007 Barcelona. Tel. 93 301 00 00

BOLETIN DE INSCRIPCION
T 917004870/913196065 « 2 913196218

15.000 ptas. de descuento si efectda

fal bkl el pago antes del 16 de Julio de 2001

Si, deseo inscribirme a PROCESOS DE VALIDACION
[ Barcelona * 24, 25 y 26 de Octubre » BB267
[ Barcelona ¢ 22, 23 y 24 de Enero » BB267B

Cuota de inscripcion 245.000 ptas.

T PPIS A

25% de descuento a la 3 inscripcion y sucesivas de su misma empresa

DATOS DE LOS ASISTENTES

CODIGO DE ETIQUETA:

CARGO:

8i, deseo recibir informacién sobre futuros eventos y servicios de IIR en el
E-MAIL:

CARGO:

8, deseo recibir informacién sobre futuros eventos y servicios de IIR en el
E-MAIL:

CARGO:

8, deseo recibir informacién sobre futuros eventos y servicios de IIR en el
E-MAIL:

EMPRESA:

SECTOR: CIF:

NUMERQ DE EMPLEADOS EN SUOFICINA: - [T 1-10 [J 11-60 3 51-100 CJ 101-200 [J 201-500 [J 501-1.000 CJ >1.000

DIRECCION DEL ASISTENTE:
(para enviar fax de confirmacién de asistencia)

POBLACION:

TELEFONO:

QUIEN AUTORIZA SU ASISTENCIA:

CARGO:

RESPONSABLE DE FORMACION:

DETALLES ADMINISTRATIVOS

Alojamiento en Hotel NH Calderdn

Un niimero de habitaciones ha sido reservado con un descuento muy
especial en el Hotel NH Calderdon. Puede hacer su reserva directamente
en el Tel. 93 301 00 00, indicando que esta Vd. inscrito en un seminario
de IIR Espania.

CANCELACION e Debera ser comunicada por escrito. Si se comunica
hasta 2 dias laborables antes del inicio del encuentro, se devolverd el
importe menos un 10% en concepto de gastos administrativos. Pasado este
periodo no se reembolsara el importe de la inscripcion pero se admite la
sustitucién de su plaza, que deberd ser notificada por escrito hasta un dia
antes de la celebracion del encuentro.

No puedo asistir en esta ocasién
] Estoy interesado en la documentacién
[ Estoy interesado en recibir otros programas de PTI
[ Estoy interesado en informacion sobre Formacién In-Company
al:] Si, deseo recibir informacion sobre futuros eventos y servicios
de lIR en el E-MAIL:

Una divie

Div. T/PP

Por favor no quite la etiqueta. El coédigo que aparece
es necesario para procesar su inscripcion

!

(Rellenar sdlo si la direccioén de facturacion es distinta
ala del asistente)

DATOS DE FACTURACION

DEPARTAMENTO:

JEFE DE CONTABILIDAD:

DIRECCION:

POBLACION:

TELEFONO: FAX:

[ BB267

Forma de Pago ~[ITTZTEZYE A rei indi |
ago RLIHOIGUIIEE Al realizar el pago indiquen la referencia ] BR2TB

] cheque a nombre de lIR Espaia

] Transferencia bancaria a la cta. 0065-0120-60-0001011755 (Barclays)
Tarjeta de crédito: [] Visa [_] Mastercard [_] American Express [_| Diners Club
Titular de la tarjeta

Numero de la tarjeta |

Caduca

0 0 10 T

Fecha y firma

[ [ 1]

IIR le recuerda que la entrada a este acto Gnicamente estard garantizada
si el pago del seminario es realizado antes de la fecha de su celebracién.

La cumplimentacién de este boletin es obligatoria para la celebracién del evento. Sus datos
personales seran registrados en un fichero responsabilidad de IIR ESPANA con domicilio
en C/ Fortuny, 6 - 28010 Madrid para gestionar la inscripcién. Asimismo, le informamos
que sus datos serdn tratados para enviarle informacidn publicitaria de otros eventos
organizados por IIR ESPANA; si no consiente en el tratamiento de sus datos para fines
publicitarios, marque esta casilla Q. Salvo que nos indique lo contrario sefialando esta
casilla O, IIR ESPANA cedera sus datos personales a terceras empresas con las que mantiene
relaciones juridicas o comerciales para la realizacién de actividades de publicidad sobre
sus productos y servicios. Puede ejercitar los derechos de acceso, rectificacidn, cancelacién
y oposicién de sus datos solicitandolo por escrito a IIR ESPANA en la direccién indicada.

Fortuny, 6. 28010 Madrid

o= 917004870
a 91 319 60 65

91 319 62 18
@ inscrip@iir.es

iy Pharmaceutical
\=2/ TRAINING INSTITUTE

Una divisién de |IR Espafia

—

www.iir.es




